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AZ AKKREDITÁLÁS M

Fny-31-01 

Az akkreditálás műszaki területe

Folytonossági hiányok kimutatása. Ipari 
számítógépes röntgen- és gammasugaras 
radiográfiai vizsgálat foszforlemezen való 
képtárolással. 
Rtg. Vizsgálat: 50-300 kV 
Izotópos vizsgálat Ir192: 1,5 TBq 
Izotópos vizsgálat Se75: 3,0 TBq 
Mérési tartomány: 2,9-25,0 mm  
Anyagvastagság 
Ultrahangos vastagságmérés 
Mérési tartomány 0,25-250 mm 
Mérési pontosság: ± 0,1 mm 
Mérési linearitás: ≤ 5% 

Belső folytonossági hiányok 
Ultrahangos vizsgálat 
Mérési tartomány: 6,0-25,0 mm 

Geometriai eltérések és felületi eltéré-
sek/hibák 
Szemrevételezéses vizsgálat 
A hiba kimutathatóság alsó határa: 0,1 mm

Felületre kifutó folytonossági hiányok 
Folyadékbehatolásos vizsgálat (színkon
rasztos és fluoreszcens) 
Kimutatható repedés mérete: > 30 µm 

Felületre kifutó- és felület közeli folytonossági 
hiányok 
Mágnesezhető poros vizsgálat (színkontras
tos és fluoreszcens) 
Kimutatható repedés mérete > 5 μm  

Tömörség és szivárgás helye, 
Tömörségvizsgálat. Nyomás-váltásos (ny
máscsökkenéses) eljárás (MSZ EN 
1779:2000 D1 módszer) 
Kimutathatósági határ: 10

-5
 Pa m

3
/s 

Tömörség és szivárgás helye, 
Tömörségvizsgálat. Nyomás-váltásos (ny
másnövekedéses) eljárás 
(MSZ EN 1779:2000 D2 módszer) 
Kimutathatósági határ: 10

-5
 Pa m

3
/s 

Szivárgás helye, 
Tömörségvizsgálat. Buborék-emissziós mó
szerek (Vákuumkeretes tömörségvizsgálat)
(MSZ EN 1779:2000 C3 módszer) 
Kimutathatósági határ: 10

-3
 Pa m

3
/s 
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